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Factory & Engineering Office
A firm that embraces monozuku-
ri, the pursuit of perfection that's
behind the success of Japanese
manufacturing, Tokyo Keiso's in-
terpretation of the concept is fo-
cused on technical prowess and
meeting customers' precise needs,
says President and CEO Ryoichi
Sugi. "Made in Japan” has become
a global brand that lays claim to
high functionality and top-of-the-
mark standards as a direct result of
Japanese manufacturers forging an
impressive level of technical capa-
bilities,” Mr. Sugi explains. “Also, the
Japanese ethos means the altruis-
tic spirit of sincerely responding
and making improvements to best
cater to clients’ requests.”

A culture of continuous improve-
ment, or kaizen, is another key part
of Tokyo Keiso's commitment to
monozukuri. In recent years, one
way the company has pursued this
is by assigning each employee on
its assembly line a variety of roles.
This has led to manufacturing that
benefits directly from workers with
a greater skillset, and has enabled
staffto draw on their wider expertise
to propose process enhancements.
“Our shift to a knowledge capital-
intensive strategy has allowed us
totriple productivity,” Mr. Sugi says.
“In time, each of our workers has
displayed greater awareness and
initiative in suggesting new ideas
toimprove productivity and we
have succeeded in changing
our company's old monozu-
kuri culture into a modern
interpretation.”

Tokyo Keiso has also in-
creased productivity through
automation. "We produce flow
control devices that combine
a flowmeter and a valve, and
in that process, we calibrate
the flowmeter and inspect
the controllability of the
valve,” Mr. Sugi
says.
needs to be
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Flow instruments for growing industries

Since it was founded nearly 70 years ago, Tokyo Keiso has been producing flow control devices for use across the world.

"We're looking to fully take advantage of the ‘Made in
Japan' brand to expand in industries like semiconductor
devices, where Japanese products are recognized for
their high quality and advanced functionality.”

Ry0|ch| Sugi, President & CEO, Tokyo Keiso Co., Ltd.

Robotic arm moving our CLFC
product at night

someone to move the products
from assembly to the inspection
stage, but we decided to use a
robotic arm for that, enabling
us to automate the inspection
process and run it at night.”

A product that has a particu-
larly important place in Tokyo Kei-
so's history is its AM7000 Series
flowmeter. "It's been a part of our
portfolio since we began our op-

erations,” Mr. Sugi notes. "Its
measurement principles
are based on tried-and-true
mechanical technologies.
It's a mechanical analog prod-
uct, but it's durable, versatile,
easy to maintain, and
» doesnot require any
) power supply.
| "This product
serves to be our
emblem considering
it was most useful dur-
ing the Tohoku

“There AM7000: no need for power supply; earthquake in
measures all fluids, even corrosive

Japan in 2011.

To avoid the nuclear power plant
explosion, they needed to keep
pumping water into the tank to
control the cooling; and this was
the device used to measure the
flow and the level of the water
during that precarious and di-
sastrous situation.”

Among the newest measure-
ment devices developed by Tokyo
Keiso, meanwhile, Mr. Sugi
highlights the UCUF (Ultra-
Clean, Ultrasonic Flowme-
ter). "It's designed for mea-
suring small flow rates of
ultrapure water and
chemical liquids in
semiconduc-
tor manu-
facturing
processes, which
are used by vari-
ous semiconductor manufactur-
ers throughout Japan, Asia and
North America,” he says.

"Fluid flows through semicon-
ductor-grade plastic tubing and is
measured using ultrasonic waves.
The transmission and receiving de-
vices mounted at both ends of the
tubing emit and receive ultrasonic
waves alternately. The changes in
ultrasonic waves are calculated to
measure the flow rates with high
accuracy. No mechanical sensors
come into contact with the fluid,
which makes our product ideal for
the ultimate cleanliness required
by semiconductor manufacturing.”

Tokyo Keiso boasts a signifi-
cant, and growing, international
presence. It has sales companies

UCUF
Clamp-on type

and distributors throughout Asia,
North America and Europe, as
well as creative partnerships
with overseas firms, most nota-
bly KROHNE in Germany, with
whom the company has solidi-
fied a relationship based on trust
over 40 years. "Despite Japan's
shrinking market, the semiconduc-
tor market continues to expand
globally,” Mr. Sugi says. "We're
therefore targeting Asia and the
U.S., where we've already been
supplying our products. T think

UCUF series Ultimate clean
structure for Semiconductor

Europe is also going to be a very
strategic region for expansion. A
joint approach of ‘Made in Japan’
together with '‘Made in Germany’
will reveal enormous synergies
and huge potential for the future.”

Mr. Sugi is also setting his
sights on other expanding in-
dustries, such as the food,
beverage, and biopharma-
ceutical mar-
kets, by using
single-use
technology. "We've
heavily invested in the
semiconductor market, which
led us to our next important
trigger of growth,” he says. "As
president, T hope I can identify

Single-use BIOMAG
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what the next major arena with
significant potential will be to
invest our resources and set in
motion another wave of growth.”

Ti— TOKYO KEISO CO.,LTD.
www.tokyokeiso.co.jp/english/
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Fabrica y oficina de ingenieria

Fundada en 1954, Tokyo Keiso fabrica
instrumentos de medicién de fluidos,
principalmente caudalimetros y medi-
dores de nivel. Aunque sus productos se
utilizanen todo el mundo en diversos sec-
tores, laempresa trabaja principalmente
con las industrias de semiconductores y
petroquimica.

Tokio Keiso es una empresa que
abraza el monozukuri, la blsqueda de
la perfeccion que esta detras del éxito de
la fabricacion japonesa, por ello, la inter-
pretacion de Tokio Keiso del concepto se
centraen ladestreza técnicay lasatisfac-
cion de las necesidades precisas de los
clientes, dice el Presidente y CEO Ryoichi
Sugi. "Made in Japan” se ha convertido
en una marca global que reivindica la
alta funcionalidad y los estandares mas
elevados como resultado directo de un
impresionante nivel de capacidades téc-
nicas que los fabricantes japoneses han
forjado”, explica el Sr. Sugi. “Ademas,
el ethos japonés significa el espiritu al-
truista de responder sinceramente y
hacer mejoras para atender mejor las
peticiones de los clientes”.

Lacultura de lamejora continua, o kai-
zen, es otra parte clave del compromiso
de Tokyo Keiso con el monozukuri. Enlos
Ultimos afios, la empresa ha perseguido
este objetivo asignando a cadaempleado
de su cadena de montaje una serie de
funciones. Esto ha permitido que la fab-
ricacion se beneficie directamente de los
trabajadores con un mayor conjunto de
habilidades, y ha permitido al personal
aprovechar su experiencia mas
amplia para proponer mejoras
en los procesos. "Nuestro cam-
bio a unaestrategia intensiva en
capital de conocimiento nos ha per-
mitido triplicar la productividad”,
afirma el Sr. Sugi. "Con el tiempo,
cada uno de nuestros trabajadores
hamostrado unamayor concienciae
iniciativaala hora de sugerir nuevas
ideas paramejorar la productividad
y hemos conseguido cambiar la
antigua cultura monozukuri de
nuestra empresa
por una interpre-
tacién moderna”.

Tokyo Keiso
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Instrumentos de flujo para industrias en crecimiento

Desde su fundacién, hace casi 70 afios, Tokyo Keiso fabrica dispositivos de control de flujo para su uso en todo el mundo.

"Queremos aprovechar al maximo la marca ‘Made in
Japan' para expandirnos en industrias, como la de los
dispositivos semiconductores, donde los productos
japoneses son reconocidos por su alta calidad y

AM7000: no necesita alimentacion
eléctrica; mide todos los fluidos,
incluso los corrosivos

avanzada funcionalidad".

Ryoichi Sugi, Presidente y Director General , Tokyo Keiso Co., Ltd.

Brazo robdtico moviendo nuestro
producto CLFC por la noche
también ha aumentado la productividad
mediante la automatizacion. "Produci-
mos dispositivos de control de flujo que
combinanun caudalimetroy unavalvula,
y en ese proceso, calibramos el caudali-
metro e inspeccionamos la capacidad
de control de la valvula”, dice el St. Sugi.
"Tiene que haber alguien que traslade los
productos desde el montaje hasta la fase
deinspeccion, pero decidimos utilizar un
brazo robético paraello, lo que nos
permite automatizar el proceso
de inspeccién y ejecutarlo por
la noche”.
Un producto que ocupa un lugar
especialmente importante en la his-
toria de Tokyo Keiso es
su caudalimetro de la
serie AM7000. "Ha for-
mado parte de nuestra
cartera desde que ini-
ciamos nuestras opera-
ciones”, sefiala el Sr. Sugi.
“"Sus principios de
medicién se basan
en tecnologias
mecanicas de pro-

bada eficacia. Es un producto mecanico
analdgico, pero es duradero, versatil,
facil de mantener y no requiere ninguna
fuente de alimentacion.

“Este producto es nuestro emblema,
teniendo en cuenta que fue muy atil
durante el terremoto de Tohoku en
Japén en 2011. Debido a la explosion
de lacentral nuclear, necesitaban seguir
bombeando agua al depdsito para con-
trolar larefrigeracion; y este fue el
dispositivo utilizado para medir
el caudal y el nivel del agua du-
rante esa precaria y desastrosa
situacion.”

Entre los dispositivos de
medicién mas recientes
desarrollados
por Tokyo Kei-
so, el Sr. Sugi
destaca el UCUF (cau-
dalimetro ultrasénico ultralimpio). "Esta
disefiado para medir pequefios caudales
deagua ultrapuray liquidos quimicos en
los procesos de fabricacion de semicon-
ductores, que son utilizados por varios
fabricantes de semiconductores en todo
Japén, Asia y Norteamérica”, afirma.

“El fluido fluye a través de tubos de
plastico de grado semiconductor y se
mide mediante ondas ultrasénicas. Los
dispositivos de transmision y recepcion
montados en ambos extremos del tubo
emiten y reciben ondas ultrasénicas
alternativamente. Los cambios en las on-
das ultrasonicas se calculan para medir
los caudales con gran precision. Ningtin
sensor mecanico entraen contactoconel
fluido, lo que hace que nuestro producto
seaideal para lamaxima limpieza que ex-
ige la fabricacion de semiconductores”.

Tokyo Keiso cuenta con una impor-

UCUF tipo Clamp-on

mucho en el mercado de los semiconduc-
tores, lo que nos ha conducido a nuestro
préximo e importante desencadenante
de crecimiento”, afirma. "Como presi-
dente, espero poder identificar cual sera

tante y creciente presencia internacio-
nal. Cuenta conempresas de ventay dis-
tribuidores en toda Asia, Norteamérica
y Europa, asi como con colaboraciones
creativas con empresas extranjeras, en-
tre las que destaca KROHNE en Alema-
nia, conlaque laempresaha consolidado
una relacién basada en la confianza
durante 40 afios. "A pesar de que el
mercado japonés se esta reduciendo, el
mercado de los semiconductores sigue
expandiéndose a nivel mundial”, afirma
el Sr.Sugi. "Por tanto, nuestro objetivo es
Asia y Estados Unidos, donde ya hemos
suministrado nuestros productos. Creo

“y :

Serie UCUF Estructura limpia
definitiva para semiconductores

que Europa también va a ser unaregion
muy estratégica para la expansion. Un
enfoque conjunto de ‘Made in Japan'
junto con 'Made in Germany’ revelara
enormes sinergias y un enorme potencial
para el futuro.”

El Sr. Sugi también esta poniendo
sus miras en otras industrias en ex-
pansién, como los mercados de

la alimentacion, las bebidas y
la biofarmacia,

utilizando la
tecnologia de un
solo uso. "Hemos invertido

R

Foto de BIOMAG de un solo uso
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el siguiente ambito importante con un
potencial significativo para invertir
nuestros recursos y poner en marcha
otra ola de crecimiento”.

Ti— TOKYO KEISO CO.,LTD.
www.tokyokeiso.co.jp/english/
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Das 1954 gegriindete Unternehmen
Tokyo Keiso stellt Messgerate fiir
Fliissigkeiten her, vor allem Durch-
flussmesser und Fiillstandsmesser.
Seine Produkte werden weltweit in
einer Reihe von Sektoren eingesetzt,
wobei das Unternehmen hauptsachlich
mit der Halbleiter- und petrochemisch-
en Industrie zusammenarbeitet.

Als Unternehmen, das sich monozu-
kuri, das Streben nach Perfektion, das
dem Erfolg der japanischen Fertigung zu-
grunde liegt, auf die Fahnen geschrieben
hat, konzentriert sich Tokyo Keiso bei der
Interpretation des Konzepts auftechnische
Fahigkeiten und die Erflillung der genauen
Kundenbediirfnisse, sagt Prasident und
CEO Ryoichi Sugi. "Made in Japan' hat
sich zu einer globalen Marke entwickelt,
die fiir hohe Funktionalitit und erstklas-
sige Standards steht. Dies ist das direkte
Ergebnis der beeindruckendentechnischen
Fahigkeitenjapanischer Hersteller”, erklart
Sugi. "Das japanische Ethos steht auch
fiir den altruistischen Geist, aufrichtig zu
reagieren und Verbesserungen vorzune-
hmen, um den Wiinschen der Kunden
bestmaglich gerecht zu werden.”

Eine Kultur der kontinuierlichen Ver-
besserung, oder Kaizen, ist ein weiterer
wichtiger Bestandteil von Tokyo Keisos
Engagement fiir monozukuri. In den
letzten Jahren hat das Unternehmen
dies unter anderem dadurch erreicht,
dass es jedem Mitarbeiter am Flie3band
eine Vielzahl von Aufgaben zugewiesen
hat. Dies hat zu einer Fertigung gefiihrt,
die direkt von den Fahigkeiten der
Mitarbeiter profitiert, und es
ihnen ermoglicht, ihr umfas-
sendes Fachwissen zu nutzen,
um Prozessverbesserungen vor-
zuschlagen. "Unsere Umstellung auf
eine wissensintensive Strategie hat
es uns ermdglicht, die Produktivitat
zu verdreifachen”, sagt Sugi. "Mit
der Zeit hat jeder unserer Mitarbe-
iter mehr Bewusstsein und Initiative
gezeigt, wenn es darum ging,
neue Ideen zur Verbesserung
der Produktivitat
vorzuschlagen, und
esist uns gelungen,
die alte Monozuku-
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Durchflussmessgerate fur wachsende Industrien

Seit seiner Griindung vor fast 70 Jahren produziert Tokyo Keiso Durchflussregelgeréte fiir den weltweiten Einsatz.

"Wir wollen die Vorteile der Marke ‘Made in Japan' voll
ausschdpfen, um in Branchen wie der Halbleiterindustrie
zu expandieren, in denen japanische Produkte filr ihre hohe
Qualitat und fortschrittliche Funktionalitat bekannt sind”.

Ryoichi Sugi, Prasident & CEO, Tokyo Keiso Co., Ltd.

AM7000: keine Stromversorgung
erforderlich; misst alle Fliissigkeiten,
sogar korrosive

Roboterarm bewegt unser
CLFC-Produkt bei Nacht

ri-Kultur unseres Unternehmens in eine
moderne Interpretation zu verwandeln.”
Tokyo Keiso hat seine Produktivitat
auch durch Automatisierung gesteigert.
"Wir stellen Durchflusskontrollgerate
her, die einen Durchflussmesser und ein
Ventil kombinieren, und in diesem Proz-
ess kalibrieren wir den Durchflussmesser
und priifen die Steuerbarkeit des Ven-
tils", sagt Sugi. “Es braucht jemanden,
der die Produkte von der Montage bis
zur Inspektion bewegt, aber wir
haben uns entschieden, dafiir
einen Roboterarm einzusetzen,
der es uns ermdglicht, den Inspe-
ktionsprozess zu automatisieren und
ihn nachts durchzufiihren.”
Ein Produkt, das einen
}  besonders wichtigen
) Platz in der Geschichte
von Tokyo Keiso ein-
nimmt, ist das Durch-
flussmessgeréat der Serie
AM7000. “Es gehdrt zu
unserem Portfo-
lio, seit wir unsere
Geschéftstatigkeit
aufgenommen ha-

ben", erklart Sugi. "Seine Messprinzipien
beruhen auf bewdhrten mechanischen
Technologien. Es handelt sichumeinmech-
anisches, analoges Produkt, das jedoch
langlebig, vielseitig und einfach zu warten
ist und keine Stromversorgung benGtigt.
“Dieses Produkt dient als unser \Wah-
rzeichen, da es wahrend des Tohoku-
Erdbebens in Japan im Jahr 2011 sehr
ntitzlich war. Aufgrund der Explosion
im Kernkraftwerk musste immer wie-
der Wasser in den Tank gepumpt
werden, umdie Kiihlung zu kontrol-
lieren; und dieses Gerat wurde ver-
wendet, um den Durchfluss und
den Pegel des Wassers in dieser
prekaren und katastropha-
len Situation zu messen.

ideal fiir die hochste Reinheit, die in
der Halbleiterfertigung erforderlichist.”

Tokyo Keiso verfiigt tiber eine bedeu-
tende und wachsende internationale
Prasenz. Es verfligt iber Vertrieb-
sgesellschaften und Distributoren in
ganz Asien, Nordamerika und Europa
sowie (iber kreative Partnerschaften
mit Firmenin Ubersee, inshesondere mit
KROHNE in Deutschland, mit dem das
Unternehmen seit 40 Jahren vertrauen-
svolle Beziehungen pflegt. "Trotz des
schrumpfenden japanischen Marktes
expandiert der Halbleitermarkt weltweit
weiter”, sagt Sugi. "Wir konzentrieren

-
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UCUF-Serie Ultimativ saubere
Struktur fir Halbleiter

uns daher auf Asien und die USA, wohin
wir unsere Produkte bereits geliefert
haben. Ich denke, dass Europa auch
eine sehr strategische Region fiir die
Expansion sein wird. Ein gemeinsamer
Ansatz von ‘Made in Japan' und ‘Made in
Germany" wird enorme Synergien und

ein riesiges Potenzial fiir die Zukunft

freisetzen."

Sugi hat auch andere expandie-
rende Branchenim Visier, wiez.B.

Unter den die Lebensmittel-,
neuesten Getranke-und Bi-
Messgerdten, UCUF Aufklemmtvp opharmamérkte,
die von Tokyo Keiso ent- Y indenen er die Einwegtech-

wickelt wurden, hebt Sugi das UCUF
(Ultra-Clean, Ultrasonic Flowmeter)
hervor. “Es ist fiir die Messung kleiner
Durchflussmengen von Reinstwasser und
chemischen Fliissigkeiten in Halbleiter-
herstellungsprozessen konzipiert, die von
verschiedenen Halbleiterherstellernin Ja-
pan, Asien und Nordamerika verwendet
werden’, sagt er.

“Flussigkeit fliet durch Kunststof-
frohre in Halbleiterqualitat und wird
mit Ultraschallwellen gemessen. Die
Sende- und Empfangsgerdte, die an
beiden Enden des Rohrs angebracht
sind, senden und empfangen abwech-
selnd Ultraschallwellen. Die Anderungen
der Ultraschallwellen werden berech-
net, um die Durchflussraten mit hoher
Genauigkeit zu messen. Da keine mecha-
nischen Sensoren mit der Fliissigkeit in
Bertihrung kommen, ist unser Produkt

nologie einsetzt. "Wir haben stark in den
Halbleitermarkt investiert, was uns zu
unserem nachsten wichtigen Wachstum-
simpuls gefiihrt hat”, sagt er. "Als Président
hoffe ich, dass ich den ndchsten wichtigen
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Bereich mit groRem Potenzial ausfindig
machen kann, um unsere Ressourcen zu
investieren und eine weitere \Wachstum-
swelle in Gang zu setzen.”

Ti— TOKYO KEISO CO.,LTD.
www.tokyokeiso.co.jp/english/
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Instrumen aliran untuk industri yang sedang berkembang

Sejak ia diasaskan hampir 70 tahun yang lalu, Tokyo Keiso telah menghasilkan alat-alat kawalan aliran untuk digunakan di
seluruh dunia.

Kilang & Pejabat Kejuruteraan

Diasaskan pada 1954, Tokyo Keiso meng-
hasilkan alat-alat pengukuran cecair,
terutamanya meter aliran dan tolok aras.
Manakala produknya digunakan di seluruh
dunia dalam pelbagai sektor, syarikat ini
terutama sekali terlibat dalam industri-
industri semikonduktor dan petrokimia.
"Firma yang menerima konsep mono-
zukuri, mengejar kesempurnaan di seba-
lik kejayaan pengeluaran Jepun, tafsiran
Tokyo Keiso berkenaan konsep ini adalah
tertumpu kepada kemahiran teknikal dan
menepati keperluan pelanggan dengan
tepat,” kata Presiden dan CEO Ryoichi
Sugi. " ‘Buatan Jepun' telah menjadi je-
nama global yang menjamin kefungsian
tinggi dan piawaian teratas sebagai hasil
langsung daripada pengeluar Jepun yang
menghasilkan tahap keupayaan teknikal
yang menakjubkan,” En. Sugi menjelas-
kan. "Selain itu, etika Jepun ini bermaksud
semangat altruistik untuk bertindak balas
dengan ikhlas dan membuat penambah-
baikan untuk memenuhi permintaan
pelanggan dengan sebaik mungkin.”
Budaya penambahbaikan berterusan,
atau kaizen, adalah satu lagi kunci komit-
men Tokyo Keiso terhadap monozukuri.
Akhir-akhir ini, salah satu cara syarikat
telah melaksanakannya adalah dengan
menugaskan setiap pekerja di barisan
pemasangannya pelbagai peranan yang
berbeza. Ini telah membawa kepada
pengeluaran yang memberifaedah secara
langsung daripada pekerjayang mempun-
yai set kemahiran yang lebih baik, dan telah
membolehkan kakitangan meng-
gunakan kemahiranmerekayang
lebih meluas untuk mencadan-
gkan penambahbaikan proses.
"Peralihan kami kepada strategiyang
intensif modal pengetahuan telah
membolehkan kami meningkatkan
produktiviti sehingga tiga kali ganda,”
En.Sugiberkata. "Lama-kelamaan, se-
tiap pekerja kami telah menunjukkan
kesedarandaninitiatif yang lebih baik
dalam mencadangkan idea-idea
baru untuk meningkatkan produk-
tiviti dan kami telah
berjaya mengubah
budaya monozukuri
lama syarikat kami

"Kami berhasrat untuk memanfaatkan sepenuhnya ke atas
jenama ‘Buatan Jepun’ untuk berkembang dalam industri,

seperti alat semikonduktor, di mana produk buatan Jepun

diiktiraf kerana kualiti tinggi dan kefungsian yang maju.”

AM7000: tidak memerlukan
bekalan elektrik; mengukur semua
cecair; termasuk menghakis

Ry0|ch| Sugi, President & CEO, Tokyo Keiso Co., Ltd.

Lengan robot menggerakkan produk
CLFC kami pada waktu malam
kepada fafsiran yang moden.”

Tokyo Keiso juga telah meningkatkan

produktiviti melalui automasi. “"Kami
menghasilkan alat-alat kawalan aliran
yang menggabungkan meter alir dan
injap, dan pada masa yang sama, kami
menentukur meter aliran dan memeriksa
kebolehkawalaninjap,”kata En. Sugi."Perlu
ada seseorang untuk mengalihkan produk
daripada pemasangan ke peringkat
pemeriksaan, tetapi kami memutuskanun-
tuk menggunakan lengan robot un-
tuk tujuan itu bagi membolehkan
kami mengautomasikan proses
pemeriksaan dan menjalankannya
pada waktu malam.”
Produk yang mempunyai tempat
penting dalam sejarah To-
kyo Keiso adalah meter
aliran Siri AM7000. "Ta
adalah sebahagian dari-
pada portfolio kami sejak
kami memulakan operasi
kami," En. Sugi menyatakan.
"Prinsip penguku-
rannya adalah ber-
dasarkan teknologi
mekanikal yang

diketahui berfungsi. Ia adalah produk
analog mekanikal, tetapi ia tahan lasak,
pelbagai kegunaan, mudah diselenggara
dan tidak memerlukan sebarang bekalan
tenaga elektrik.

"Produk ini menjadi lambang kami
memandangkan ia paling berguna ketika
gempa bumi Tohoku di Jepun pada tahun
2011. Disebabkan oleh letupan loji tenaga
nuklear, ia digunakan untuk memastikan
air dipam ke dalamtangki untuk mengaw-
al penyejukan; danalat ini digunakan
untukmengukur aliranair dan paras
air semasa situasi yang merbahaya
dan menggerunkan itu.”

Antara alat-alat pengukuran
terbaru dibangunkan oleh
Tokyo Keiso, pada masa
yang sama, En.
Sugi mem-
perkenalkan
UCUF (Ultra-Clean,
Ultrasonic Flowmeter).
"Ta direka untuk mengukur kadar ali-
ran kecil air ultratulen dan cecair kimia
dalam proses pembuatan semikondulktor,
yang digunakan oleh pelbagai pengeluar
semikonduktor di seluruh Jepun, Asia dan
Amerika Utara,” beliau berkata.

“Cecair mengalir melalui tiub plastik
gred-semikonduktor dan diukur meng-
gunakan gelombang ultrasonik. Alat-alat
pemancaran dan penerima yang dipasang
di kedua-dua hujung tiub memancarkan
danmenerimagelombang ultrasonik secara
silih berganti. Perubahan dalam gelombang
ultrasonik dikira untuk mengukur kadar
aliran dengan ketepatan yang tinggi. Tiada
penderia mekanikal bersentuhan dengan
cecair, yang menjadikan produk kamisesuai
untuk kebersihan tertinggi diperlukan oleh
pengilangan semikonduktor.”

Tokyo Keiso berbangga dengan ke-

UCUF Jenis Pengapit

hadiran antarabangsa yang penting dan
semakin berkembang. Ia mempunyai
syarikat jualan dan pengedar di seluruh
Asia, Amerika Utara dan Eropah, serta
perkongsian kreatif dengan firma luar
negara, terutamanya KROHNE di Jerman,
yang mana syarikat itu telah mengukuh-
kan hubungan kerjasama berdasarkan
kepercayaan sepanjang 40 tahun."Walau-
pun dengan pasaran Jepun yang semakin
menyusut, pasaran semikonduktor terus
berkembang di seluruh dunia,” En. Sugi
berkata. "Oleh itu kami menyasarkan Asia
dan Amerika Syarikat, di mana kamitelah

[ y
/ —

Siri UCUF struktur bersih

muktamad untuk semikonduktor

pun membekalkan produk kami. Sayarasa
Eropahjugaakan menjadi kawasan strate-
gik untuk perluasan. Pendekatan bersama
‘Buatan Jepun' dengan '‘Buatan Jerman’
akan mendedahkan sinergi dan potensi
yang besar untuk masa hadapan.”

En. Sugi juga menumpukan perha-
tian terhadap industri lain yang se-
dang berkembang seperti makanan,
minuman dan pasaran biofarmasi,
dengan menggu-

nakan teknologi

satu sekali guna.
"Kami telah membuat pela-
buran besar dalam pasaran
semikonduktor, yang membawakan kami
kepada pencetus pengembangan penting
kami yang seterusnya,” beliau berkata.
"Sebagai presiden, saya harap saya dapat

Foto BIOMAG sekali-guna
©KROHNE

mengenalpasti arena utama seterusnya
yang berpotensi besar untuk kami mela-
burkan sumber kami dan menggerakkan
satu lagi gelombang yang lain.”
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